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L'invention conceme essentiellement ime composition non ethanolique 
5 comprenant un hydrofluoroSther perfluore et au moins \m co-solvant autre que 
Teau et TSthanol comprenant un ester d'un polyacide et son utilisation dans des 
compositions par^mantes. 

De telles compositions parfumantes sont de preference des 
compositions de parfum sans ethanol dont tous les composants sont miscibles 
10 entre eux donnant ainsi a la composition I'aspect d'un liquide limpide. 

Dans les produits parfumants (parfum, eau de toilette, etc.), la 
presence d*alcool (ethanol), qui est utilise principalement comme agent 
solubilisant du concentre de parfum, pose un certain nombre de problemes bien 
connus a Thomme de Tart. C*est pourquoi il a 6te recherche depuis de nombreuses 
IS annees des produits parfumants 6vitant I'apport d'alcool en le rempla9ant par 
d'autres agents solubilisants. 

A titre d'exemples, on pourra se reporter aux documents WO 99/18925 
et US 5,468,725, qui dScrivent des compositions de parfum sans alcool en utilisant 
respectivement des silicones comme agent solubilisant et la technique des micro- 
20 emulsions. 

L'un des problemes generaux qui se pose est la preservation olfactive 
de la composition parfumee du concentre et notamment la neutralite olfactive des 
agents de solubilisation utilises. 

Par ailleurs, il est aussi connu par le document WO 99/1 1225 des 

25 preparations cosmetiques contenant comme ingredients essentiels au moins 1 % 
d'hydrofluoroether dans le but d' amelior er la tolerance de ces compositions vis-a- 
vis de la peau et d'ameliorer le toucher du produit cosm6tique. 

Il~esf~egalement connu par le~do'cument-WO 99/2660G-rutilisation 
dliydrofluoroethers perfiuorSs conune agents de dissolution de composes 

30 aromatiques pour la realisation d'une composition cosmetique. Dans ce docimient, 
il est envisage d'une maniere generale en page 3, lignes 21 a 25, la possibility 
d'ajouter au moins un co-solvant qui est indique conune etant prSferentiellement 
choisi dans le groupe constitu6 par r^thanol et I'eau, c'est-a-dire en pratique un 
melange hydroalcoolique. Les exemples qui sont donnSs dans ce document 

35 concement tous l*utilisation exclusive dHm hydroperfluoroether pour solubiliser 
des huiles essentielles. Les hydroperfluoroethers cites sont le methoxynonafluoro- 



butane, en abr6g6 MNFB, exemples 1 et 2, l'6thoxynonafluorobutane, en abr6g6 
ENFB, exemples 3 a 8, et egalement le propoxy-und6cafluoropentane. 

Dans le cadre de compositions parfumantes, il existe un probUme 
specifique qui consiste dans la solubility n6cessaire de tous les constituents d'une 
5 telle composition parfiimante. Un composant principal est constitu6 par un 
concentre de parfom qui contient des huiles essentielles ainsi que divers 
composants tels que des agents 6mulsionnants ou tensioactifs, des esters gras, ou 
des d6riv6s de cellulose, ainsi que d'autres composants qui sont bien connus de 
I'honraie de I'art. 

10 Dans le cadre d'essais realises en vue d'obtenir des compositions sans 
6thanol ou alcool, le d6posant a r6alise des essais tendant a v6rifier si des 
hydrofluoroethers perfluor6s pouvaient etre seuls capables de r6aliser une 
solubilisation totale de tels concentres de parfum en vue de la preparation de 
compositions parfimiantes, ces concentres de parfum etant disponibles dans le 
15 commerce et commercialis6s par des soci6t6s specialis6es dans leur fabrication 
telles que la soci6t6 GIVAUDAN, Suisse, la societe FIRMENICH, Suisse ou la 
soci6t6 International Flavors & Fragrances (IFF), USA. Or, ii s'avere que les 
essais ont tous et6 n6gatifs, en ce sens que les liquides obtenus n'etaient pas 
limpides, faisant apparaitre clairement deux phases distinctes. 
20 Ainsi, la presente invention a pour but principal de r6soudre le 
nouveau probleme technique consistant en la foumiture d'une solution qui 
permette de realiser des compositions capables d'obtenir la solubilisation complete 
pour aboutir a un liquide essentiellement limpide de concentres de parfum en vue 
notamment de la preparation de compositions parfumantes. 
25 La presente invention a encore pour but principal de resoudre le 
nouvea u probleme technique consistant en la foumiture d'une solution qui 
permette de realiser la solubilisation prteit6e de concentres de parfum k I'aide 
d'agents-solubilisants-qui-soient-neufres-our^ensiblement-neufr«s-vis-a-vis-des 



qualit6s olfactives dudit concentr6 de parfimi, en vue de la preparation notanunent 
30 de compositions parfumantes d'excellente quality. 

La presente invention a encore pour but principal de resoudre les deux 
nouveaux problemes techniques 6nonc6s ci-dessus, selon une solution qui soit 
sans ethanol ou alcool et qui n^utilise pas conmie agent co-solvant I'eau, l'6thanol 
ou leurs melanges. 

35 L'invention permet de resoudre I'ensemble de ces probldmes 

techniques pour la premiere fois d'une maniere satisfaisante, simple, utilisable k 
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r6chelle industrielle et cosmStique notamment pour la mise au point de 
compositions parfumantes sans ethanol ou alcool, d'excellente qualit6» en 
particulier des parfums et eaux de toilette. 

Ainsi, selon un premier aspect, la presente invention fonmit nne 
5 composition sans ethanol ou alcool, comprenant un hydrofluoroether, caracterisee 
en ce qu*elle comprend au moins im ester d'lm polyacide. 

n a ete decouvert, d'une maniere surprenante, que la combinaison d*un 
hydrofluoroether et d*un ester de polyacide, agissant comme co-solvant, permettait 
de realiser une solubilisation quasi-parfaite ou parfaite de concentres de parfum, 
10 permettant d'obtenir une solution essentiellement limpide permettant de fabriquer 
des compositions parfumantes d'excellente qualite. En outre, il a ete observe, 
6galement de manidre surprenante, que la combinaison de lliydrofluoro^ther et de 
Tester de polyacide constituait un agent solubilisant neutre ou essentiellement 
neutre d'xm point de vue olfactif vis-a-vis des parfiims concemes. 
15 Le composant hydrofluoroether est de preference im composant 

perfluore. Ces composes sont bien connus de lliomme de Tart et sont, par 
exemple, du type de ceux decrits dans le document WO 99/1 1225 et peuvent 
presenter la formule generate CnHmFp-O-CxHyFz dans laquelle n est un nombre 
allant de 1 a 12 ; m est un nombre allant de 0 a 25 ; p est nombre allant de 0 a 
20 11 ; m + p = 2n + 1 ; X est un nombre de 1 a 12 ; y est un nombre de 0 a 25 ; x est 
un nombre de 0 a 1 1 et y + z = 2x + 1. Dans cette formule, il est exclu qu'a la fois 
m et y soient egaux a 0 et qu'a la fois p et z soient egaux a 0, comme decrit dans ce 
document pour assurer inexactitude de la formule chimique. 

Certains composes hydrofluoroethers perfluores, repondant a la 
25 formule generale ci-dessus, sont decrits dans le document WO 99/26600, a savoir 
le methoxy-nonafluorobutan e, rethoxy-nonafluorobutane, le propoxy- 
undecafluoropentane. On pent encore utiliser le m6thoxy-heptafluoropropane 

disponible-dans-le-conunerce. — - 

Uester de polyacide pr6cite est de preference un ester de polyacide 
30 hydroxyie qui est encore de preference forme avec un alcool ayant un nombre 
d'atomes de carbone compris entre 1 et 30, de preference compris entre 1 et 8, en 
particulier methanol, ethanol, isopropanol, octanol. Le polyacide pr6sente de 
preference un nombre d'atomes de carbone compris entre 3 et 8, le polyacide 
actuellement prefere etant hydroxyle et constitue par Tacide citrique et Tester de 
35 polyacide actuellement prefere etant constitue par un ethylcitrate et en particulier 
de triethylcitrate, ou un octylcitrate, en particulier le trioctylcitrate. 



Les proportions relatives en poids de Tester de polyacide relativement 
an composant hydrofluoro6ther peuvent varier dans des limites qui ne modifient 
pas sensiblement le caractere olfactif des parfums. G6n6ralement, Tester de 
polyacide pourra representer de 0,1 k 20 % en poids du composant 
5 hydrofluoroether, et en particulier de 1 i 15 % en poids. 

On peut dgalement prevoir tout autre composant compUmentaire dans 
ladite composition, en particulier un deuxi^me co-solvant, tel qu'im silicone ou un 
composant amdliorant les qualit^s d'une composition parfumante, telle que la 
remanence de ladite composition sur la peau, par exemple un phtalate tel que le 
10 di6thylphtalate. Cependant, le silicone est pr6f6r6 car il combine a la fois les 
propri6t6s de co-solvant et de remanence. 

De pr6ference, la proportion en silicone sera calcul6e pour 
correspondre k environ 1 a 10 % en poids par rapport au poids de la composition 
parfumante finale. 

15 A titre de silicones, on pourra utiliser avantageusement les silicones 

volatiles, en particulier celles commercialis6es par la societe americaine DOW 
CORNING telle que le DC200 1 centiStokes, ou le DC200 0,65 centiStokes, ou 
encore un dimethicone ou un cyclomethicone, en particulier le 
pentacyclomethicone, disponible dans le commerce, ou un organotrisiloxane tel 

20 que par exemple decrit dans le document PCT publi6 sous le num6ro WO 
99/06018 et en particulier commercialism sous le nom de SEATRIPHENE par la 

societe RHODIA, France. 

Cette composition peut aussi comprendre diffferents additifs 
habituellement utilises pour preparer des compositions de parfums ou d'eau de 
25 toilette, et par exemple , des filtres U-V, des agents anti-oxydants, des agents anti- 
oxydants, des colorants, etc. De tels additifs complementaires seron t generalem ent 

ajoutte k une p roportion pouvant aller jusqu'a 2 % en poids de la composition 

finale.— 



Selon un deuxieme aspect, la presente invention couvre aussi 
30 I'utilisation d'un ester d^un polyacide tel que prec^demment defini en combinaison 
avec un hydrofluorodther comme agent solubilisant d'un concentre de parfum en 
vue notamment de la preparation de compositions parfumantes, telles que parfums 

ou eaux de toilette. 

Selon un troisieme aspect, la presente invention couvre aussi une 
35 composition parfumante, sans ethanol ou alcool, comprenant un concentre de 
parfum. un hydrofluoroether, caracterisee en ce qu'elle comprend en outre au 



moins un ester dW polyacide en quantite suf&sante pour obtenir un aspect 
essentiellement limpide de ladite composition. 

Cette composition parfiimante avantageusement comprendra d'environ 
65 a environ 85 % en poids de composant hydrofluoro6ther par rapport au poids 
5 final de la composition parfumante. 

Selon une autre caracteristique avantageuse de cette composition 
parfumante, celle-ci comprendra denviron 1 a environ 10 % en poids dester de 
polyacide precite, de preference de 3 a 8 % en poids, par rapport au poids final de 
la composition parfumante. 
10 Selon une autre caracteristique avantageuse de la composition 

parfumante, celle-ci comprendra d*environ 5 i environ 20 % en poids de concentre 
de parfum. Dans ce cadre, dans le cas d*eau de toilette, la concentration en 
concentre de parfum sera generalement de I'ordre de 5 % en poids par rapport au 
poids final de Teau de toilette. Dans le cas de parfum, la concentration en 
15 concentr6 de parfum sera generalement comprise entre 10 et 20 % en poids de la 
composition finale de parfum. 

Ainsi, la composition parfumante sera de preference constitute par 
une eau de toilette ou un parfum. 

Naturellement, que ce soit pour le deuxieme aspect ou le troisieme 
20 aspect, diverses variantes de realisation resultent du premier aspect. Ainsi, 
rhydrofluoroether et Tester d'un polyacide sont tels que defmis dans le cadre du 
premier aspect. II en est de meme pour tout autre composant complementaire qui 
pent etre present et qui a ete decrit dans le cadre du premier aspect. 

Par ailleurs, dans le cadre de Tun quelconque des aspects de 
25 rinvention, la composition peut avantageusement contenir jusqu'a 2 % en poids 
de la composition finale de tout additif habituellement utilise pour preparer des 



compositions parfumantes, tels que parfums ou eaux de toilette, par exemple des 
"filtres uv^des agents^tiHg;xydantsrdes~colorantsretc: 



Le procede de preparation de la composition est aisement 
30 comprehensible par un honune de I'art Generalement, il comprendra tout d'abord 
Fajout de Tester de polyacide au concentre de parfum, puis Tajout des eventuels 
composes compiementaires, et en particulier un deuxiSme co-solvant tel qu'un 
silicone ou un composant ameiiorant les qualites de la composition parfumante 
telle que la remanence de la composition sur la peau, par exemple un phtalate 
35 precite, les eventuels autres additifs en particulier des filtres UV, des agents anti- 
oxydants ou des colorants, et enfin le composant hydrofluoroether qui sera de 



pr6f6rence ajoute en dernier et qui pourra aussi g6n6ralement constituer le solde de 
laformule. 

La presente invention sera maintenant illustr^e k I'aide d'exemples de 
compositions de parfom et d'eau de toilette, sans 6thanol ou alcool. d'aspect 
5 totalement limpide ou solution parfeite. donn6s simplement a titie d'iUustratton et 
qui ne sauraient done en aucune fa9on limiter la port6e de I'invention. Dans les 
exemples. les pourcentages sont domi6s en poids sauf indication contraire. 

t;v>.m piP 1 He comoositinn de narfum s^ ns ^thanol ou alcool. selon I'invention 
1 0 Cette composition de parfiim pr6sente la composition suivante : 

- 6thoxynonafluorobutane 

- tri6thylcitrate 

- concentr6 de parfiim disponible dans le commerce 20 % 

- di6thylphtalate 

1 5 Cette composition est pr^paree de la maniere suivante : 

On ajoute tout d'abord le triethylcitrate au concentre de parfiim du 
commerce que I'on melange intimement, puis le diethylphtalate et enfin on ajoute 
r6thoxynonafluorobutane. 

On constate que cette composition de parfiim ainsi prepar6e, sans 
20 ethanol ou alcool, presente un aspect totalement limpide ou de solution parfaite et 
que les qualites olfactives du concentre de parfiim sont totalement pr6serv6es. 

Fxemple 2 de composition He parfiim selon I'invention 

Cette composition de parfiim pr&ente les ingredients suivants : 
25 - m6thoxynonafluorobutane "'^ 

- trioctylcitrate • • 

. silicone de Chez DOW CORNING rfeftrence DC200 les 8% 

= concentrc-de parfiim-du-commerce-. 7r.-.^.^.^n^^T7^1^-% 

Cette composition est preparee de maniere similaire a celle de 
30 I'exemple 1 . Le silicone 6tant ajoute apres le citrate. 

On constate 6galement le caractere totalement limpide ou de solution 
parfaite de cette composition et la preservation totale des qualites olfactives des 
parfiims. 
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Exemple 3 de compo5 sition de parfiim selon I'lnvftntinn 

Cette composition de parfiim pr&ente les ingr6dients suivants : 

- m6thoxy heptafluoropropane 75 % 

- tridthylcitrate g ^ 

- melange 50:50 en poids de diethylphtalate/ 

silicone DC200 Ics de DOW CORNING 9 % 

- concentre de parfum du commerce jq % 

Le melange est realise de manidre similaire aux exemples 1 et 2 pour 
obtenir 6galement une composition de parfiim sans 6thanol ou alcool, aspect 
totalement limpide ou de solution parfaite, preservant les capacity olfactives des 
parfiims. 

Exemple 4 : Composition d'eau de tnil ette selon l'invpnf.»n 

Cette composition d'eau de toilette presente les ingredients suivants ; 

- m^thoxy-nonafluorobutane 82 % 

- tri^thylcitrate 2 ^ 

- pentacyclomdthicone jq^ 

- concentre de parfums du commerce..:,... 5 % 

Cette composition est pr^par^e selon la m6me procedure de mdlange 

que celle d6crite aux exemples precedentes. 

D'autres variantes de realisation de ces exemples sont bien connues de 
lliomme de I'art et peuvent inclure par exemple I'incoiporation de divers autres 
additift habituellement utilises pour preparer des compositions parfiimantes. tels 
que parfums ou eaux de toilette, et par exemple des filtres UV, des agents anti- 
oxydants. des colorants, etc. De tels additifs complementaires seront gen6ralement 
a)out6gJjmejropj^ 2 % en poids de la composition 
finale: 
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1 Composition s«« 6thM>ol m alcool ooinptenant un 
hydrofluoro^ther, carac«s6e en ce <p.'elU comprend .« moins un ester dnn 

5 polyacide. ^ .^^ ,^ ^endication 1. caracrtriste en ce <pe le 

composan. hyd«.nuoro«her es. «n composan. perfluori, en P'"^^^''''"^'^ 
g6n4raleW,-O^.H,F. dans laquelle nest unnombre al an.de 1 a 12 mes. 

L nomb« allan. de 0 4 25 ; p est un nombre "M-'"' « ^ " ' " ^ t J ' 
,0 est un nomb« de 1 4 12 ; y est u„ nombre de 0 4 25 ; x es. <m nombre de 0 a 1 1 e. 

y + z - 2x + 1 , dans eette formule, il est exclu qu'» la fois m et y so,em eganx a 0 

etqu'alafoispetzsoientegauxaO. 

3 Composition selon la revendication 1 ou 2. caractensee en ce que le 

composant hydrofluoroether est choisi parmi le 
15 rahoxy-nonafluorobutane, le propoxy-undecafluoropentane et le methoxy 

'^^~r:posU^^^ selon Tune des revendications pr^dentes. 
caract6ris6e en ce que Tester de polyacide pr6cit6 est un ester de pol>^ade 
hydroxyle de preference form6 avec un alcool ayant un nombre datomes de 
20 carbone compris entre 1 et 30, de pref6rence compris entre 1 et 8. en part.cuher 
methanol, ethanoUisopropanolouoctanol. 

5 Composition selon lhane des revendications precedentes, 

caracterisee en ce que le polyacide presente un ^^-^"^^^ "'l^^Z 
compris entre 3 et 8, le polyacide actuellement pr6f6r6 6tant hydroxyle et constitue 

25 par Vacide citrique. , 

6 Composition selon_J^me_des_revend^^ 

^^iste^T^^^in^esterd;^^ 7 

^thylcifrater-en^articulier^e-triedrylcitrate-^t-im^^^ 

tnoctylcitrate. ^^^^^^.^.^^ ^^^^^ revendications precedentes. caract6ris6 

en ce que I'ester de polyacide precite represente 0,1 a 20 % en poids du composant 
hYdrofluoro6ther,enparticulierdelal5%enpoids. 

8 Composition selon I'une des revendications precedentes. 
caracterisee en ce qu'elle comprend un composant compiementaire. en partx<mh« 
35 un deuxieme co-solvant, tel qu'un silicone, ou un composant amehorant les 
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qualites dHine composition parfumante, telle que la r6manence de ladite 
composition sur la peau, par example un phtalate, tel que le di^thylphtalate. 

9. Composition selon IWe des revendications prec6dentes. 
caracterisee en ce qu'elle comprend un silicone, en particulier choisi panni un' 

5 saicone volatile, un dimethicone, un cycWthicone. en particuUer le 
pentacyclomdthicone, ou un organo-trisiloxane. 

10. UtiUsatlon d'un ester d'un polyacide tel que d^fini i Ihme 
quelconque des revendications prec6dentes, avec un hydrofluoro6ther, comme 
agent solubilisant d'un concentr6 de parfums, en vue notamment de la preparation 

1 0 d'une composition parfumante, tels que parfums. ou eaux de toilette. 

11. Composition parfumante sans ethanol ou alcool comprenant un 
concentre de parfums. un hydrofluoro6ther, caracteriste en ce qu'elle comprend en 
outre au moins un ester d'un polyacide en quantite suffisante pour obtenir un 
aspect essentiellement limpide de ladite composition. 

12. Composition parfumante selon la revendication 1 1, caract6risee en 
ce que le composant hydrofluoroether est present en une quantity d'environ 65 k 
environ 85 % en poids par rapport au poids final de la composition parfumante. 

13. Composition selon la revendication 11 ou 12, caract6ris6e en ce 
qu'elle comprend d'environ 1 h environ 10 % en poids d'ester de polyacide de 
preference de 3 i 8 % en poids par rapport au poids final de la composition 
parfumante. 

14. Composition selon I'une des revendications 11 a 13, caracterisee 
en ce qu'elle comprend d'environ 5 a environ 20 % en poids de concenti^ de 
parfums. 

15. Composition parfiimante selon I'une des revendications 11 a 14 

comprenant une concentration en 



15 



20 



concentre de parfums de I'ordre de 5 o^, en par rapport au poid^fiS^Td^lOr 
-^e-toilette.- 



16. Composition selon I'une des revendications 11^15, caracterisee 
en ce qu'il s'agit d'un parfiim. la concentration en concentre de parfums etant 
compnse entre 10 et 1 o/o en poids de la composition finale de parfums. 

17. Composition parfumante selon I'une des revendications II 4 16 
caracterisee en ce que I'hydrofluoroether et/ou Tester de polyacide est tel que' 
defini a I'une quelconque des revendications 1 a 9. 

18. Composition selon Tune des revendications 11 a 17, caracterisee 
en ce qu'eUe comprend un composant compiementaire. en particulier un deuxieme 



co-solvant tel quHm silicone, ou un composant amiUorant les quaUtfe d'une 
::;:M;n «Ue ^ U riman«,oe de ladite con^sition sur U p««. 

oar exemple un phtalate, tel que le diifliylplitalate. 

^ 19 Condition selon I'une dea revendicaUons 11 4 18, caracensee 

en oe qu'eUe comprend jus^.'* 2 % en poids de la composition finale d'au mo.n. 
un ad2«f con,pl6men.abe. par «cemple »n ffl« UV . un agen, anti-oxydan.. un 



